Uslugi Handel Produkcja "PROJBUD" spolka z o.0.

89-400 Se¢polno Kr
OPIS TECHNICZNY

do projektu instalacji centralnego ogrzewania w budynkuszkoly podstawowe;j
w S¢pdlnie Kr. przy ul. Wojska Polskiego 34

1.0 Podstawa opracowania
1.1 Zlecenie inwestora na wykonanie projektu technicznego

1.2 Zapewnienie dostawy gazu wydane przez Zakiad Gazowniczy Bydgoszcz
1.3 Mapa sytuacyjna w skali 1-500
1.4 Obowigzujace normy i zarzadzenia
Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ bﬁdynki iich usytuowanie (Dz. U. nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz.
699)
-PN-B-02414 "Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zamknietego z naczyniami wzbiorczymi
przeponowymi"”
-PN-85/B-02421 "Izolacja cieplna rurociqgow, armatury i urzqdzen"”
-PN-70/N-1270.01 "Wytyczne znakowania rurociqgow”
-PN-70/N-1270 "Kod barw rozpoznawalnych dla przesylanych czynnikéw" (arkusz 03)
-PN-70/N-1270 "Opaski identyfikacyjne"” (arkusz 07)
-PN-82/M-74101 "Armatura przemystowa. Zawory bezpieczenstwa"
-PN-91/B-02420 "Odpowietrzania instalacji ogrzewan wodnych"
-PN-92/B-01706/AZ1:1999 "Zabezpieczenie wody przed wtdrnym zanieczyszczeniem"
-PN-92/B-01706 "Instalacje wodociggowe"
-PN-B-01706/Az1 "Instalacje wodociggowe" (dotyczy ochrony przed wtérnym zanieczyszczeniem wody)
-PN-92/B-01706 "Instalacje wodociggowe" (wymagania w projektowaniu)
Rozporzqdzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 listopada 2001r w sprawie instalacji, ktérych eksplo-
atacja wymaga zgloszenia (Dz. U. Nr 140, poz. 1585)

2.0 Zakres opracowania

Niniejszy projekt obejmuje wykonanie nowe;j instalacji centralnego ogrzewania wraz z wydzieleniem
kotlowni z kottami opalanymi paliwem gazowym. Nowa kottownia usytuowana bedzie w istniejacym
budynku kottowni lecz kotly zostana przeniesione do dotychczasowego pomieszczenia palacza.

3.0 Opis do projektu zagospodarowania terenu

3.1 Lokalizacja
Budynek objety niniejszym projektem potozony jest na dzialce nr 187/2 w S¢polnie Kr. przy ul. Woj-
ska Polskiego 34.
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3.2 Stan istniejacy

Na dzialce objetej projektem istnieje budynek szkoly podétawowej wraz z budynkiem sali gimnastycz-
nej, wc i kottowni. WC i sala gimnastyczna wraz z pomieszczeniami towarzyszacymi polaczona jest 1a-
cznikiem. Kotlownia stanowi oddzielny budynek, ktéry przylega do budynku szkoty od strony zachod-
niej. ' '

3.3 Zagospodarowanie projektowane

W ramach niniejszego projektu nie planuje si¢ zadnych robét liniowych i kubaturowych na zewnatrz

budynku.

3.4 _Uzbrojenie terenu istniejace

W terenie objetym projektem znajduje si¢ podziemne uzbrojenie terenu, na ktére sklada si¢ gazociag ni-
skiego cisnienia wraz z przylaczem do budynku, wodociag, kanalizacja deszczowa, kanalizacja sanita-
ma, kanalizacja telekomunikacyjna i kabel energetyczny.

3.5. Drogi ‘
Przedmiotowa dziatka znajduje sie migdzy ulica Woiska Polskiego i Turystyczna, ktére sa utwardzone.

4.0 Ogoélna charakterystyka obiektu
Obiekt objety projektem jest budynkiem istniejacym. Budynek gléwny tj. budynek szkoly jest obiektem
czterokondygnacyjnym caly podpiwniczony. W czgsci podpiwniczonej usytuowane sg szatnie, pomiesz-
czenie sprzataczki, kuchnia dzialajaca na zasadzie cateringu oraz pomieszczenia dydaktyczne. Na kon-
dygnacjach nad piwnicami sg sale dydaktyczne. Ponadto na parterze znajduje si¢ gabinet dyrektora
wraz sekretariatem, pok6j nauczycielski i gabinet szkolnej pielggniarki. Do budynku szkoty przylega
sala gimnastyczna i budynek WC. Sala gimnastyczna i budynek WC s potaczone z gléwnym budyn-
kiem lacznikiem. Do budynku doprowadzone jest migdzy innymi przylacze gazu & 65 ktére zakorczo-
ne jest tzw. gléwnym kurkiem gazu. Za przedmiotowym kurkiem gazu istnieje instalacja gazu do kio-
sku z prasa, ktéry znajduje si¢ na dzialce przylegajacej do dziatki nr 187/2 od strony zachodniej. W o-
biekcie szkoly podstawowej objetym niniejszym projektem istnieje instalacja centralnego ogrzewania
wraz z kotlownig z kotltami na paliwo state. Stan techniczny instalacji c.o. i kotlowni jest bardzo zly.
Instalacja c.o. wykazuje duze wycieki wody na armaturze co powoduje brak mozliwosci jakiejkolwiek
regulacji. Kazda préba regulacji zaworami powoduje duze wycieki wody. Ciagle dopuszczania $wiezej
wody bez uprzedniego uzdatniania spowodowato zamulenie si¢ przewodéw rozdzielczych co w konse-
kwencji przyczynilo si¢ do niedogrzewania koncowek instalacji. Aby dogrza¢ pomieszczenia na kofi-
cowkach instalacji uzytkownik zainstalowal dodatkowe grzejniki oraz grzejniki elektryczne typu "FA-
REL" powodujac dodatkowe obciazenia instalacji elektrycznej.
W kotlowni zainstalowane sa dwa kotly stalowe produkcji rzemies$lniczej, ktére sa w ztym stanie tech-
nicznym. Armatura kottowa rowniez wykazuje duze wycieki przy probie regulacji instalacji grzewczej.

Instalacja c.0. w budynku i w kottowni jest w znacznym stopniu skorodowana.
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5.0 Roboty przygotowawcze w kotlowni

-zdemontowaé calq instalacje rozdzielcza centralnego ogrzewania wraz z kotlami i kominem

-wydzieli¢ oddzielne pomieszczenie na potrzeby kotlowni z kottami opalanymi gazem ziemnym

-rozebra¢ $ciang dzialowq miedzy obecnym pomieszczeniem palacza a pomieszczeniem pomp

-wykona¢ posadzke kottowni z plytek terakoty .

-wykonaé lamperi¢ olejna lub z kafelek ceramicznych na wszystkich scianach kottowni do wysokosci
2,0 metréw powyzej od posadzki

-zamurowa¢é otwér drzwiowy miedzy istniejaca kottownia a zapleczem palacza

-wybi¢ otwdr okienny w pomieszczeniu palacza

. -w otworze drzwiowym miedzy nowa kotlownig a pomieszczeniem palacza osadzi¢ drzwi EX-30

-zainstalowaé zlew i doprowadzi¢ wodg¢ zimna nad zlew

-nad zlewem zainstalowaé zawor czerpalny & 15 z koficéwka na waz

- na podejsciu do zaworu czerpalnego z konicéwka na waz nalezy zainstalowa¢ zawor antyskazeniowy
typ EA-251

-wykonaé studzienke sciekowa

-wykona¢ instalacje elektryczng na 220 V dla potrzeb oswietleniowych, pomp wraz z dodatkowym gnia-
zdem na 24V. |

-wykonaé instalacj¢ elektryczna przeciwwybuchows z detektorem DX-1 i z elektrozaworem MAG-3

-w poblizu zaworu napelniajacego ztad nalezy umiesci¢ tabliczke z tekstem

"PO NAPELNIENIU INSTALACJI NATYCHMIAST ODEACZYC WAZ"
KOTELOWNIA

1.1 Kotlownia

Do celéw grzewczych projektuje si¢ kottowni¢ 0 wymuszonym obiegu czynnika grzejnego. Kottownia
bedzie pracowala na parametrach czynnika grzejnégo 75/65° C. Zrédlem ciepta dla potrzeb instalacji
c.0. beda dwa gazowe niskotemperaturowe,kondensacyjne kotly Brotje typ WGB-1 10\ o mocy 110 KW
kazdy W/w kotly musza posiadaé¢ aktualny atest energetyczny. Ponadto wymagany jest certyfikat bez-
pieczenstwa oznaczony symbolem B. Zabezpieczeniem kottéw centralnego ogrzewania przed nadmier-
nym wzrostem objetosci czynnika grzejnego bedzie przeponowe naczynie wzbiorcze typ REFLEX typ
N-300 dobrane wg PN-91/B-02414 ""Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu zam-
knigtego z naczyniami wzbiorczymi przeponowymi". Sposob zabezpieczenia kotla pokazano w czg-
§ci rys. niniejszego projektu. Automatyke regulacyjna nalezy wykona¢ zgodnie z DTR dostarczong
przez producenta kotla i wg rys. zalaczonego do niniejszego projektu. Spaliny z kotla odprowadzane
beda projektowanymi kominami koncentrycznymi "JEREMIAS". Kotlownia musi speinia¢ wymogi za
warte w PN-B-02431-1 "Kotlownie wbudowane na paliwo gazowe o gestosci wiglednej mniejszej nii
1"”. W kotlowni nalezy wykonaé wentylacje nawiewno-wywiewna grawitacyjna. Wentylacja wywiew-
na w kottowni bedzie si¢ odbywala za pomocg wywietrzaka dachowego typ "ZEFIR-140"
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Nawiew do kottowni si¢ odbywal za pomocg istniejacego kanalu nawiewnego o wym. 15x15cm.
1.2 Przewody instalacji c.o.

Przewody rozdzielcze instalacji nalezy prowadzié¢ po wierzchu $cian. Przewody instalacji c.0. mozna z
rur stalowych systemu KAN-therm Steel. lub z rur stalowych czarnych ze szwem wg PN-64/H-74200.
Wykonanie przewodow c.o. z rur systemu KAN-therm Steel opisano w dalszej czedei opiéu technicz-

nego niniejszego projektu.

W przypadku wykonywania przewodow instalacji c.o. nalezy je wykona¢ z rur stalowych czarnych ze
szwem wg PN-64/H-74200 o polaczeniach przez spawanie gazowe. Luki przewodéw nalezy wykony-
waé o promieniu giecia r/d = 3. Przewody instalacji centralnego ogrzewania prowadzié po wierzchu
scian na wspornikach wsporczych tzw. ruchome. Max dopuszczalne odlegltosci migdzy podporami ru-
chomymi wynosza wg ponizszej tabeli.

Srednica nominalna przewodu | 10 15 | 20 | 25 | 32 50 | 80 | 100
Najwigksza odleglosé, m 2 2 2 2 3 3 3 3

Minimalne spadki przewodéw powinny wynosi¢ 0,5% w wyjatkowym przypadku gdy nie ma innej mo-

zliwos$ci dopuszcza si¢ zmniejszenie spadku do 0,3%. Kierunki spadkéw musza by¢ skierowane do za-
wordéw odpowietrzajacych.
1.3 Armatura
W kotlowni nalezy zamontowa¢ zawory bezpieczenstwa typ SYR-1915 & 20, zawory tréjdrogowe, za-
wory zwrotne, zawor antyskazeniowy i zawory przelotowe kulowe. Przekrdj i typ zaworéw zainstalo-
wanych w kotlowni pokazano w czegsci rys.
1.4 Izolacja antykorozyjna
W przypadku zamontowania przewodéw cieplnych z rur stalowych czarnych nalezy oczyscié je do II
stopnia czystosci wg PN-70/H-97050. Rurociagi nalezy malowa¢: dwukrotnie farba miniowa ftalowa
do gruntowania - 60% o symbolu SWA-3121-002-270, jednokrotnie emalig ftalowa ogolnego stoso-
wania 0 symbolu SWA-3161-000-114. Przy zastosowaniu rur KAN-therm Steel nie jest wymagana i-
zolacja antykorozyjna.

1.5 [zolacja termiczna

Po malowaniu i przeprowadzeniu préby hydraulicznej rurociagi i rozdzielacze nalezy izolowa¢ termicz-
nie zgodnie z PN-85/B-02421.Jako material izolacyjny proponuje si¢ stosowanie otuliny termoizolacyj-
nej systemu STEINONORM 300 typu 310 z ostonami z twardej folii PCV. Grubo$é izolacji dla posz-
czegblnych $rednic nalezy przyja¢ z wytycznych producenta izolacji.

1.6 Regulacja hydrauliczna instalaciji

Po wykonaniu robét instalacyjnych nalezy przystapié do préb i regulacji hydraulicznej instalacji. Przed
przystapieniem do czynnosci regulacyjnych nalezy sprawdzi¢ szczelnosé okien i drzwi oraz spowodo-
waé usunigcie zauwazonych usterek. Istotne spostrzezenia powinny by¢ udokumentowane wpisem do

dziennika budowy, a ich wplyw na warunki regulacyjne uwzgledniony w protokole odbioru.
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Odpowietrzenie instalacji w kottowni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-91/B-02420
"Odpowietrzania instalacji ogrzewan wodnych"

2.0 Uwagi konicowe

2.1 Kotlowni¢ nalezy wyposazy¢ w instrukcje obstugi kotla oraz w instrukcje ochrony pozarowej. W/w in-
strukcje nalezy usytuowaé na $cianie w widocznym miejscu. Na budowie nalezy przestrzega¢ obowia-
zujace przepisy bhp i ochrony pozarowe;.

Cala instalacj¢ w kottowni tj. instalacje centralnego ogrzewania, instalacj¢ wody zimnej nalezy ozna-
kowa¢ zgodnie z PN-70/N-01270 Arkusz 03 '"Wytyczne znakowania rurociaggéw. Kod barw rozpo-
znawczych dla przesylanych czynnikéw" i arkusz 07 w/w normy "Wytyczne znakowania rurocia-
goéw. Opaski identyfikacyjne" Kotlownig¢ nalezy wyposazy¢ w sprzgt przeciwpozarowy.

2.2 Gtéwny wylacznik pradu nalezy usytuowaé na zewnatrz budynku w miejscu nie narazonym na skutki
pozaru

2.3 W kottowni pod kazdym zaworem zainstalowac tzw. lejki, ktére bgda wlaczone do w/w instalacji od-
plywowej. Pod kazdym zaworem spustowym nalezy wykona¢ instalacj¢ odptywows, kt rg nalezy wia-
czy¢ do studzienki. Na zewnatrz budynku nalezy zainstalowaé instalacj¢ alarmowa sygnalizujaca stany
awaryjne pracy kotlow.

Na drzwiach wejsciowych do kottowni nalezy wymalowac¢ farba napis;
KOTLOWNIA
NIEUPOWAZNIONYM WSTEP WZBRONIONY

Zgodnie z Dziennikiem Ustaw Nr 133 z 1997r poz. 885 ust. 1"0 zmianie ustawy,

o ochronie i ksztaltowaniu srodowiska oraz zmianie niektorych ustaw'' niniejszy projekt

nie wymaga uzgodnienia ze sluzbami zajmujqcymi si¢ ochronq srodowiska
INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA W BUDYNKU

1.0 Ze wzglgdu na duze zagrozenie pozarowe wynikajace z faktu ze budynek gtéwny posiada stropy i scho-
dy z drewna instalacje centralnego ogrzewania nalezy wykona¢ z rur stalowych systemu KAN-therm
Instalacja wykonana z w/w rur nie wymaga uzywania palnikéw, ztacz gwintowych oraz nie wymaga
malowania i zabezpieczenia antykorozyjnego.
Koszt wykonania instalacji co. w technologii KAN-therm Steel jest mniejszy od instalacji wykonanej
z miedzi. Ponadto czas wykonania instalacji jest znacznie krétszy od wykonania instalacji z miedzi.
System KAN-therm Steel jest nowoczesna technologia polaczen. Technologia "press" zastosowana w
Systemie KAN-therm Steel pozwala na szybkie i pewne wykonywanie potaczen poprzez zaprasowy-

wanie ztacz przy pomocy ogdlnodostepnych zaciskarek, eliminujac proces skr¢cania lub spawania po-

szczegblnych elementow.
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Pozwala to na bardzo szybki montaz instalacji nawet przy zastosowaniu rur i ksztaltek duzych $rednic.
Rury i ksztaltki KAN-therm Steel wykonane sq ze stali cienkosciennej, co w znaczacy spos6b obniza
wagg poszczegdlnych elementéw i utatwia montaz instalaci.

Eaczenie elementéw w technologii "press" pozwala na uzyskanie potaczen o zminimalizowanym prze-
wezeniu przekroju rury, co znacznie zmniejsza straty ci$nienia w calej instalacji i stwarza bardzo dobre
warunki przeplywu czynnika grzejnego w ukladzie grzewczym.

Szczelno$é polaczen ztacz w KAN-therm Steel zapewniaja specjalne uszczelnienia 0-Ringowe i troj-
punktowy system zacisku typu "M". Przed montazem rur, rury nalezy przecia¢ prostopadle do osi, ob-
cinakiem krazkowym (przecigcie petne, bez odlamywania nadcigtych odcinkéw rur). Dopuszczalne jest
zastosowanie innych narzedzi pod warunkiem zachowania prostopadtoéci cigcia i nie uszkodzenia ob-
cinanych krawedzi w formie wylamar, ubytkéw materiatu i innych deformacji przekroju rury. Niedo-
puszczalne jest uzywanie narzedzi, ktére moga wytwarza¢ znaczne iloéci ciepta np. palnik, katowka,
itp. Uzywajac recznego fazownika rure nalezy sfazowa¢ na zewnatrz i wewnatrz, usuna¢ z niej wszel-
kie opitki mogace uszkod~i¢ 0-Ring w czasie montazu.

Aby osiagnaé¢ wlasciwa wytrzymalo$¢ polaczenia nalezy zachowaé odpowiednig glebokos¢ wsunigcia
rury w ksztattke az do oporu. Dla uzyskania pewnosci, co do odpowiedniego wsunigcia rury w ksztal-
tke podczas zaprasowywania, nalezy zaznaczy¢ markerem wymagana dtugos¢ wsunigcia na rurze lub
ksztaltce z koncéwka rurowa. Do wyznaczenia glgbokosci wsunigcia bez pasowania z ksztaltka, stuza
réwniez specjalne znaczniki.

Przed montazem, nalezy wzrokowo skontrolowaé obecnos$¢ 0-Ringu w ksztaltce, czy 0-Ring nie jest u-
szkodzony, jak réwniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen tj. opitkéw lub innych ostrych cial moga-
cych spowodowaé uszkodzenie 0-Ringu w fazie wsuwania rury. Przed wykonaniem polaczenia, nalezy
osiowo wsunaé rure do ztaczki na oznaczong glebokos¢. Dla utatwienia montazu dopuszczalne sg lek
kie ruchy obrotowe rury w stosunku do ztaczki.W przypadku montazu wielu potaczen na zasadzie wsu-
niecia rur w ksztattki, a nastepnie wykonywania operacji zaprasowania, istotne jest kontrolowanie gl¢-
bokosci wsunigcia rur w zlacza. W tym celu nalezy obserwowaé wcze$niej wykonane markerem znacz-
niki na rurze, znajdujace si¢ w poblizu krawedzi ksztaltek. Przed rozpoczgciem procesu prasowania na-
lezy sprawdzié sprawnos¢ narzedzi. Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczgk prasujacych dostar-
czanych przez firm¢ KAN. Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczgki prasujacej do Srednicy
wykonywanego potaczenia. Szczeka prasujaca powinna zostac zatozona na ztaczce w taki sposob, aby
wykonane w niej profilowanie dokladnie obejmowato miejsce osadzenia 0-Ringa w ksztaltce w jej wy-
puklej czesci. Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa si¢ automatycznie i nie moze
by¢ zatrzymany. Nalezy zwréci¢ uwagg, ze ze wzgledu na wystepujace sity podczas prasowania roz-
rdznia si¢ dwa typy zaciskarek przeznaczonych do rur w zakresie $rednic 15-54 mm i 76-108 mm.

W przypadku posiadania zaciskarek i szczek niedostarczanych przez System KAN-therm, mozliwos¢

ich stosowania nalezy skonsultowa¢ z firmg KAN.
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Rur stalowych systemu KAN-therm Steel nie wolno giac¢ na "goraco''. Dopuszczalne jest gigcie na
"zimno" pod warunkiem zachowania minimalnego promienia gigcia (R = 3,5 x dz). Powierzchnie ze
wngtrzne rur w trakcie sktadowania i eksploatacji nie powinny by¢ narazone na dlugotrwaly bezposred-
ni kontakt z wilgocia.

Nie nalezy gia¢ rur na zimno powyzej $rednicy 54 mm.Nalezy stosowa¢ oryginalne ksztaltki dostarcza-
ne przez KAN-therm Steel. Do cigcia rur nie wolno stosowa¢ narzedzi, ktére moga wytwarzaé znacz-
ne ilodci np. palniki, przecinarki $ciernicowe. Do cigcia rur KAN-therm Steel stosuje si¢ tylko obcina-
ki quzkowé reczne i mechaniczne. Nie zaleca si¢ oprézniania instalacji napelnionych woda. W przy-
padku koniecznosci opréznienia instalacji po probie cisnieniowej zaleca si¢ wykonanie ponownie prob
cisnieniowych przy uzycin spquone go powietrza. W przypadku prowadzenia rur KAN-therm Steel
przez przegrody budowlane i przy instalowaniu przewodéw w bruzdach, rury nalezy prowadzié¢ w izo-
lacji, ze wzgledu na kompensacje wydtuzen termicznych i ochrong przed chemia budowlana, ktéra mo-
ze spowodowa¢ korozje.

Wykonang instalaci; centralnego ogrzewania nalezy uziemi¢ zgodnie z PN-IEC-60364-5-4/1999. O-
procz ziacz typu "press" System KAN-therm Steel oferuje calg gamg zlacz z gwintem zewnetrznym i
wewnetrznym. Poniewaz gwinty w ksztattkach stalowych sa o zarysie stozkowym, dopuszcza si¢ tylko
polaczenia gwintéw zewnetrznych w mosi¢znych ksztattkach systemu KAN-therm Steel z wewnetrz-
nymi gwintami. Wykonane w ten sposéb potaczenia nalezy uszczelnia¢ poprzez uzycie niewielkich ilo-
§ci pakul. Nie nalezy laczy¢ bezposrednio ksztaltek systemu KAN-therm Steel ze stala nierdzewna,
nalezy uzy¢ elementdw rozdzielajacych wykonanych z mosiadzu lub brazu o minimalnej dtugosci 50
mm. Maksymalny rozstaw podpor przewodu z rur systemu KAN-therm Steel nalezy wykonywac wg
ponizszej tabelki;

Srednica rury [mm] 15 ] 18 [ 22 ] 28 [ 35 [ 42 [ 54 ] 76 | 8 | 108
Odleglo$¢ migdzy uchwytami [m] 1,25 | 1,50 | 2,00 | 2,25 [ 2,75 | 3,00 | 3,50 | 4,25 | 4,75 | 5,00

Przewody z rur systemu KAN-therm Steel nalezy mocowa¢ do przegréd budowlanych za pomocg po-
dpér przesuwnych PP. Podpory przesuwne tzw. §lizgowe powinny umozliwiaé¢ swobodny ruch wzdhuz
osi rurociggu wywolany wydtuzeniem termicznym.Dlatego nie nalezy ich montowa¢ bezposrednio przy
zlaczkach. Minimalna odleglos¢ od krawedzi zlaczki musi by¢ wigksza od maksymalnego wydtuzenia

odcinka rurociagu. Funkcj¢ podpdr przesuwnych moga pelni¢, nieskrgcone” obejmy metalowe z gumo-
wa wkladka. Ponadto na dlugim odcinku przewodu nalezy instalowaé tzw. punkty stale (PS) do wyko-
nania punktéw statych nalezy stosowac obejmy metalowe z gumowa wkladka umozliwiajace dokladne
i pewne ustabilizowanie rury na calym obwodzie. Obejma powinna by¢ maksymalnie zacis$nigta na ru-

rze, Stosowanie podpdr uniemozliwiajacych ruch rurociagu w dét jezeli wymagane miejsce umieszcze-
nia podpory przesuwnej PP ograniczytoby ruch rurociagu na dhugosci ramienia kompensacyjnego. Pun-
kty state powinny uniemozliwi¢ jakiekolwiek przemieszczenie rurociggéw, dlatego powinny by¢ mon-

towane przy zlaczach po obu stronach zlacza np. lacznika, trdjnika.
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Obejmy stanowigce punkty state lub podpory przesuwne nie moga by¢ montowane bezposrednio na
ksztaltkach. Przy montazu punkt6w statych przy tréjnikach nalezy zwréci¢ uwage, aby obejmy bloku-
jace rurociag nie byly montowane na odgalezieniach o $rednicy mniejszej o wiecej niz jedna dymensje
w stosunku do rurociagu, od ktére go odchodzi odgalezienie. Sily wywolywane przez rury duzych sred-
nic moga uszkodzi¢ mata srednice. Podpory przesuwne pozwalajg j.edynie na osiowe przefnieszczenie
rurociagu. Nalezy je traktowaé jako punkty stale dla kierunku prostopadtego do osi rurociagu. Podpory
przesuwne nie powinny by¢ montowane zbyt blisko ksztattek gdyz moze to zablokowa¢ liniowe ruchy
termiczne rurociagu.
2.0 Armatura
Na galazkach zasilajacych do grzejnikow typ "K" nalezy zamontowaé zawory grzejnikowe termosta-
tyczne Danfoss RTD-3120.Natomiast do grzejnikéw typ "KV" instalowa¢ zawory termostatyczne Dan-
foss RTD-RA-2920. W/w zawory dodatkowo wyposazy¢ w akcesoria zabezpieczajace przed kradzieza.
Na zasilaniu i powrocie grzejnikéw "KV" nalezy zamontowa¢ zawory przelotowe Danfoss RLV-KS-
-katowy. Natmiast na powrocie do grzejnikow typ "K" nalezy zamctowaé zawory przelotowe Dan-
foss RLV-5-prosty. Na ciagach rozdzielczych instalacji co. w miejscach wskazanych w niniejszym pro-
jekcie instalowaé reczne réwnowazace zawory USV-Danfoss. Na zasilaniu zainstalowaé zawér USV-1
Na powrocie zainstalowaé zawér USV-M. Liczbg obrotéw na zaworze USV-1 podano w czegsci rys.
3.0 Elementy grzejne
Jako elementy grzejne zaprojektowano grzejniki COSMONOVA typ "KV" i "VM" z zintegrowany-
mi zaworami i grzejniki COSMONOVA typ "K". Grzejniki te charakteryzuja si¢ duza sprawnoscia i
estetyka. Minimalna odleglos¢ grzejnika od sciany budynku wynosi 5 ¢cm, od $ciany bocznej we wnece
15 cm, od podlogi 7 cm. Sposéb montazu grzejnikéw opisuje producent w zalgczonej metryce grzejni-
ka.
Kolor grzejnikéw w poszczegélnych pomieszczeniach nalezy uzgodnié z inwestorem

4.0 Izolacja antykorozyina

Zmontowana instalacja systemu KAN-therm Steel nie wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego.
5.0 Izolacja termiczna
Izolacj¢ termiczng przewod6w cieplnych nalezy wykona¢ w kottowni, w pomieszczeniach tzw. zim-
nych nalezy wykona¢ z otuliny termoizolacyjnej systemu STEINONORM 300 typu 310 z ostonami z |
twardej folii PCV. Grubos¢ izolacji dla poszczegélnych srednic nalezy przyjaé z wytycznych produce-
nta izolacji zgodnie z PN-85/B-02421.
6.0 Odwodnienia i odpowietrzenia
Odpowietrzenie instalacji przewidziano poprzez odpowietrzniki manualne zamontowane w poszcze-
golnych grzejnikach oraz odpowietrzniki automatyczne zamontowane na pionach w kotlowni. Odwod-

nienie instalacji projektuje si¢ przez odwadniacze zainstalowane w najnizszym punkcie instalacji.
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7.0 Regulacja hydrauliczna instalacji centralnego ogrzewania

Po wykonaniu robét instalacyjnych nalezy przystapi¢ do proéb i regulacji hydraulicznej instalacji.

Przed przystapieniem do czynnosci regulacyjnych nalezy sprawdzié szczelnosé okien i drzwi oraz spo-
wodowaé usunigcie zauwazonych usterek. Istotne spostrzezenia powinny by¢ udokumentowane wpi-
sem do dziennika budowy, a ich wptyw na warunki regulacyjne uwzgledniony w protokole odbioru.
Przed wykonywaniem regulacji zaworow grzejnikowych nalezy calg instalacje centralnego ogrzewania
napelni¢ woda i nastepnie w sposob gwaltowny spusci¢. Plukanie instalacji nalezy wykonaé kilkakrot-
nie. Woda obiegowa w instalacji musi spelnia¢ warunki normy PN-93/C-04607.

8.0 Wentylacja pomieszczen

Wentylacja nawiewna w klasach i w pomieszczenia~h technicznych bedzie si¢ odbywala przez otwie-
ranie okien. Natomiast w pomieszczeniach WC nawiew bedzie si¢ odbywal przez nawietrzaki pod o-

kienne Wywiew z w/w pomieszczen bedzie si¢ odbywal przez istniejace kanaly wentylacyjne w komi-

nach.
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