SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
Remont korytarza w budynku Urzedu Miejskiego w S¢polnie Krajenskim
Inwestor: Gmina S¢podlno Krajenskie
KELADZENIE I WYKEADANIE PODLOG - kod CPV 45432100-5
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegolowe dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkarskich.
1.2 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace wykonania robot
posadzkarskich, ktore obejmuja:

- wykonanie warstw wyrownawczych samopoziomujacych z gotowych mieszanek,

- przygotowanie podtoza w tym zagruntowanie,

- ulozenie plytek z terrakoty lub gresowych na podtogach,

- utozenie cokoldéw o wysokosci h=0,1 m licowanych ze §ciana,

- fugowanie

Zakres rob6t obejmuje ponadto przygotowanie i demontaz stanowiska pracy do robot
posadzkarskich

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Zamawiajacego.

2. MATERIALY

Do wykonania robdt posadzkarskich okre§lonych w punkcie 1.2. przewiduje sig
zastosowanie nastgpujacych materialow:

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatna do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Folia w ptynie

Powtoka uszczelniajaca do powierzchniowego, bezpoinowego uszczelniania podtozy przed
mocowaniem plytek ceramicznych.

Dane techniczne:

- modyfikowana dyspersja zywicy syntetycznej,



- gestosé 1,57 kg/dm3,
- konsystencja pasta,

-przepuszczalno$¢ wody pod brak przeciekow cisnienia 0,15 MPa po 7 dniach

2.3. Podktad samopoziomujacy

Samoczynna wygladzajaca si¢ zaprawa do wyrownywania podktadéow pod posadzki o
grubo$ci 3 mm.

Wytrzymatos¢ wg. PN-EN 13813 na:

- Sciskanie C30, 10

- zginanie F7,

- §cieralnos$¢ na tarczy Bohmego A22

2.4. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe, antyposlizgowe, potpoler.

Ptytki nalezy uktada¢ metoda kombinowana zgodnie z zalaczona koncepcja aranzacji oraz
po wcezesniejszym uzgodnieniu z Zamawiajacym.

Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta zaakceptowana przez Zamawiajacego,

- Scieralno$¢ —V klasa $cieralnosci,

- nasigkliwo$¢ wodna — 3-6%

- odporno$¢ na $rodki chemiczne — odporne,

- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniej niz 25,0 MPa

- wymiary : 60x60 cm,

- latwos$¢ w utrzymaniu czystosci,

- dopuszczalne odchytki (dtugos¢ i szerokos¢ do 1,5 mm, grubos$¢ do 0,5 mm, krzywizna
do 1,0 mm)

2.5. Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych.

Stosowac gotowa zaprawe¢ do mocowania ptytek ceramicznych na podtozu lastriko.

2.6. Fuga do przestrzeni mi¢dzyplytkowych.

Stosowa¢ gotowa zaprawg do spoinowania ptytek gresowych, ceramicznych, szklanych
oraz kamiennych (réwniez marmuréw), zarowno na powierzchniach pionowych i poziomych.
Dylatacje miedzy plytkami, spoiny w narozach $cian, w potaczeniach $cian z posadzka i przy
urzadzeniach sanitarnych nalezy wypeli¢ silikonem sanitarnym przeznaczonym do
stosowania w tazienkach, kuchniach, toaletach, kabinach prysznicowych. Krawedzie wypukte

na styku dwoch ptaszczyzn nalezy zabezpieczy¢ listwa z tworzywa sztucznego w kolorze



fugi. Zaprawa klejowa, zaprawa do fugowania oraz silikon sanitarny powinny stanowi¢ jeden

system danego producenta.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci p.t. Wymagania ogoélne niniejszej
specyfikacji. Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Stosowac¢ gotowa zaprawg samopoziomujacq na podtozu lastriko, z oczyszczeniem i zagrun-
towaniem powierzchni emulsja gruntujaca.

5.2. Posadzki wlasciwe.

5.2.1 Wykonanie plytek ceramicznych podlogowych.

Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, no$ne i wolne od plam tluszczu. Farby, luzne ziarnka
piasku i tynku oraz wszelkie warstwy trwale niezwiazane z podlozem nalezy usunaé. Plytki
przeznaczone do klejenia nie wymagaja nawilzania, nalezy je doktadnie odkurzy¢. Zaprawg
nanosi¢ na przygotowane podloze réwna warstwa 3 do 5 mm. Naniesiona warstwe¢ wyrownac
kielnia lub z¢bata szpachelka (stalowa nierdzewna lub plastikowa). Plytki przykleja¢ w czasie
do 20 minut od natozenia kleju na podloze. Potozenie plytek mozna korygowa¢ w czasie do
10 minut od ich przyklejenia. Czas zuzycia kleju od chwili zmieszania z woda wynosi okoto 3

godziny. Po calkowitym zwiazaniu mozna przystapi¢ do spoinowania przyklejonych plytek.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materialbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorz¢dnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wihasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rdéwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym) i z wadami.

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolge dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotno$ciowych).

6.4. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, dylatacji, posadzek.

7. OBMIAR ROBOT



Jednostka obmiarowa robdt dla robot posadzkowych jest m2. Ilo§¢ robot okresla sig na
podstawie projektu z uwzglednieniem zaistniatych zmian.

8. OBIOR EOBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materiatbw 1 robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o
jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatldw, ktorych wihasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

Sprawdzeni wygladu zewngtrznego

- powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywaé wigkszych prze§witow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2
mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokos$ci pomieszczenia.

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub podkladu nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prosto-liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykonac przez oceng wzrokowa.

Odbior podtog podlega zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

7. PODSTAWA PLATNOSCL

Zgodnie z umowa.

Cena obejmuje przygotowanie podloza, dostarczenie materiatow i sprzgtu, oczyszczenie

stanowiska pracy.



8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-78/B-12032 Ptytki i ksztattki podlogowe kamionkowe

PN-84/B-12033 Ptytki i ksztaltki kamionkowe mrozoodporne ciagnione

PN-87/B-12038.01+11 Metody badan plytek ceramicznych. Postanowienia ogolne

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne kamionkowe

PN EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.

PN-EN 87:1994 Plyty i plytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie

PN-EN 159:1996 Plyty 1 ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Plyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasiakliwo$ci
wodnej E<3%. Grupa B .

PN-EN 177:1997 Ptyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E < 6%. Grupa B lia.

PN-EN 178:1998 Plyty 1 ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6% < E < 10% Grupa B Iib.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i1 ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1
znakowanie

- PN-B-06190:1972 szczegbélowe wymagania i badania posadzek

- PN-B-06190:1992 zaprawy i kity.



